
FAG PowerTherm
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HEATER.PLATE

 Naßtolçnye pribory dlü nagrewa detaleö,
ßimmetrivnyc otnoßitelçno oßi wraxeniü

A Member of the

Schaeffler Group



Nagrewatç?
 Mnogie podqipniki

kaveniü i drugie ßimme-

trivnye otnoßitelçno oßi

wraxeniü ßtalçnye detali

imejt plotnuj poßadku na walu. Daäe

bolçqie detali legko ßmontirowatç,

eßli ic predwaritelçno nagretç

(podqipniki - ne wyqe  120 °$).

Nagrewatç indukzionno?
Wybor indukzionnogo nagrewa ßredi

drugic metodow sakonomeren - byßtro,

vißto - idealçno dlü ßeriönogo

montaäa. Nagrewajt podqipniki w

ßbore, wnutrennie kolçza rolikopod-

qipnikow ß zilindriveßkimi roli-

kami i igolçvatyc podqipnikow i

ßtalçnye detali, ßimmetrivnye

otnoßitelçno oßi

wraxeniü, takie kak,

labirintnye kolçza,

mufty, bandaäi i t.d.

Prinzip
deößtwiü
Oßnownoö vaßtçj

indukzionnogo

nagrewatelü

üwlüetßü katuqka ßo ßtalçnym

ßerdevnikom (perwivnaü ob-

motka). Ona wosbuädaet w korot-

kosamknutoö wtorivnoö obmot-

ke (podqipnike ipi drugoö ßtalç-

noö detali) ßilçnyö indukzionnyö

tok pri niskom naprüäenii. Pred-

navennaü dlü montaäa detalç byßtro

nagrewaetßü, a nemetalliveßkie vaßti

i ßam pribor oßtajtßü colodnymi.

Indukzionnye nagre-
wateli FAG PowerTherm
HEATER

• nagrewaet rawnomerno i predotwra-

xaet wrednye perepady temperatur

• deößtwuet byßtree i vixe, vem

drugie metody

• nagrew do ußtanowlennoö tempera-

tury kontroliruet mikroprozeßßor

• awtomativeßkoe rasmagniviwanie

Preimuxeßtwa

• hkonomivno, vißto i hkologivno

(bes primeneniü maßla, pohtomu

otßutßtwie satrat na ego utili-

sazij)

• ovenç coroqee ßootnoqenie zena /

kaveßtwo

• � 50-ti % hkonomiü wremeni sa

ßvët gorisontalçnogo rasmexe-

niü*

• ßokraxenie wremeni montaäa

• proßt w hkßpluatazii

• rasmagnivennye detali bes

wnutrennic naprüäeniö

• uniwerßalen sa ßvët ßerdevnikow

raslivnyc rasmerow

• otßutßtwie satrat na obßluäi-

wanie

• uprawlenie mikroprozeßßorom

• Saxitnye pervatki i magnitnyö

datvik temperatury wcodüt w

komplekt poßtawki

• tri goda garantii

FAG PowerTherm HEATER
Prawilçno ßmontirowatç –
predotwratitç powreädenie

            podqipnika

 * ne rekomenduetßü dlü podqipnikow ß
äeßtkimi dopußkami, naprimer $2

HEATER 10
udobnyö perenoßnoö montaänyö pri-
bor dlü nagrewa malençkic podqipni-
kow ili drugic ßimmetrivnyc otnoßite-
lçno oßi wraxeniü detaleö. Idealen
dlü awtomaßterßkic i uvaßtka hlektrika.

• detali weßom do 10 kg
• wnutrenniö diametr ot 15 mm
• proßt w hkßpluatazii
• weß 7 kg
• udobnaü tranßportnaü ßumka dlü

perenoßa k meßtu montaäa



HEATER 150
$tazionarnyö nagrewatelçnyö

pribor ß poworotnym ßerdevnikom.

Wertikalçnoe ili gorisontalçnoe

raßpoloäenie detali.

• detali weßom do 150 kg

• wnutrenniö diametr ot 20 mm

• poworotnyö ßerdevnik oblegvaet

rabotu

• ßokraxenie wremeni pri gorison-

talçnom raßpoloäenii detali

• naprüäenie 400 W

HEATER 20
Perenoßnoö naßtolçnyö nagrewatelçnyö pribor dlü
nebolçqic ßimmetrivnyc otnoßitelçno oßi wraxeniü detaleö
i podqipnikow.

• detali weßom do 20 kg
• wnutrenniö diametr ot 10 mm
• neßloäen w hkßpluatazii
• weß wßego 17 kg
• äeßtkiö, udobnyö vemo-

dan dlü craneniü i
tranßportirowki

HEATER:
rawnomerno
bes wnutrennic naprüäeniö
indukzionno



HEATER 35
Dlü profeßßionalçnyc montaänyc

rabot na uvaßtkac tecobßluäiwaniü

i w ßborovnyc zecac.

Poworotnyö ßerdevnik oblegvaet

rabotu.

• detali weßom do 35 kg

• wnutrenniö diametr ot 15 mm

• ßtazionarnoe primenenie

HEATER 300
Naßtolçnyö nagrewatelç-

nyö pribor dlü tüäë-

lyc detaleö w wertikalç-

nom ili gorisontalçnom

poloäenii. Dlü mobilç-

noö raboty predlagaet-

ßü teleäka ß meßtami

pod ßerdevniki.

• detali weßom do 300 kg

• wnutrenniö diametr

ot 30 mm

• poworotnyö ßerdevnik

oblegvaet ßnütie detali

i ßokraqaet wremü

raboty

• naprüäenie

400 W

HEATER:
byßtro
nadëäno
indukzionno
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FAG PowerTherm HEATER
Tecniveßkie Dannye

  PowerTherm HEATER10 HEATER20 HEATER35 HEATER150 HEATER300

Makßimalçnaü moxnoßtç [KWA] 2,2 3,5 3,5 12,8 12,8

Naprüäenie/vaßtota* [W/Gz] 230/50 230/50 230/50 400/50 400/50

Tok [A] 10 16 16 32 32

Pokasaniü temperatury [°$] 50 ... 240 50 ... 240 50 ... 240 50 ... 240 50 ... 240

Weß [kg] 7 17 31 51 127

Dlina [mm] 230 345 420 505 700

Qirina [mm] 200 200 260 260 500

Wyßota [mm] 240 240 360 440 580

$erdevniki Q c W c D [mm] 15 c 15  c 25 14  c 14  c 200 50 c 50 c 280 70 c 70 c 350 80 c 80 c 490
(wcodüt w komplekt poßtawki) 30 c 30 c 25 25  c 25  c 200

46 c 40 c 45 40  c 40  c 200

                               proßweta
                               q      [mm] 65 120 180 210 390

                               
proßweta                               
w [mm] 

120 100 160 215 300

Makßimalçnyö weß detali [kg] 10 20 35 150 (tolçko gorisontalçno) 300 (tolçko gorisontalçno)

$erdevniki  Q c W c D [mm] 7  c  7  c 105 7  c  7   c 200 10 c 10 c 280 14 c 14 c 350 20 c 20 c 490
(dopolnitelçnye) 10 c10 c 105 10 c10  c 200 14 c 14 c 280 20 c 20 c 350 30 c 30 c 490

30 c 30 c 200 25 c 25 c 280 30 c 30 c 350 40 c 40 c 490
30 c 30 c 280 40 c 40 c 350 50 c 50 c 490
40 c 40 c 280 50 c 50 c 350 60 c 60 c 490

60 c 60 c 350 70 c 70 c 490

makßimalçnyö weß podqipnika / detali [kg]

Dlü kaädogo ßluvaü

primeneniü – podcodüxiö

indukzionnyö nagrewatelç.

Pütç naßtolçnyc indukzionnyc

nagrewateleö, perenoßnyc

i/ili ßtazionarnyc, oblegvajt

montaä detaleö weßom do 300 kg.

FAG obeßpevit podderäku pri

integrazii pribora w Waq

proiswodßtwennyö prozeßß.

Dlü detaleö weßom ot 300 do

3000 kg ßuxeßtwujt moxnye

ßtazionarnye nagrewateli.

Pri potrebnoßti obraxaöteßç,

poäaluößta, k nam!
* wos

* drugoe naprüäenie/vaßtota
po saproßu

          = minimalçnyö wnutrenniö
     diametr detali [mm]

Oblaßtç primeneniü indukzionnyc nagrewateleö HEATER
ß dopolnitelçnymi ßerdevnikami
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Preimuxeßtwa

• malye satraty na priobretenie

• otßutßtwie satrat na

obßluäiwanie

• vißtyö, hkologivnyö nagrew (bes

primeneniü maßla, pohtomu otßut-

ßtwie satrat na ego utilisazij)

FAG PowerTherm
HEATER.PLATE
Alçternatiwa

Uproßtite ßebe
montaänye raboty
i predotwratite
wycody is ßtroü!

Tecniveßkie dannye

  HEATER.PLATE

Makßimalçnaü moxnoßtç 1.500 Wt

Naprüäenie / vaßtota 230 W / 50 Gz *

Oblaßtç nagrewa 50 - 200 °$

Tovnoßtç nagrewa � 10 °$

Rasmery plity (D c Q) 380 c 180 mm

Wyßota kryqki 60 mm

Rasmery (D c Q c W) 390 c 270 c 156 mm

Weß 5,6 kg

Dlina kabelü 2,20 m

Weß detali makß. 5 kg

Wße priwedënnye dannye txatelçno

podobrany i prowereny. Odnako my ne

neßëm otwetßtwennoßti sa wosmoänye

oqibki ili netovnoßti. My takäe

oßtawlüem sa ßoboö prawo wnoßitç

ismeneniü, ßwüsannye ß tecniveßkim

progreßßom. Woßproiswedenie (daäe w

otrywkac) ne dopußkaetßü bes

ßpezialçnogo rasreqeniü.
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* wosmoäna poßtawka ß pitaniem 115 W / 60 Gz

HEATER.PLATE

Hkonomivnaü hlektriveßkaü

plitka dlü nagrewa malençkic

podqipnikow kaveniü ili

drugic nebolçqic detaleö

(naprimer uplotnüj-

xic kolez)

• rawnomernyö i

vißtyö nagrew

pod saxitnoö

kryqkoö

• neobßluäiwaemaü

• plawnaü regulirowka

temperatury ot 50 do 200 °$

• proßta w hkßpluatazii

• krome podqipnikow prigodna dlü

labirintnyc i uplotnüjxic kolez

FAG-Moßkwa
125167, Moßkwa
Leningradßkiö proßpekt, d. 37A,
korp. 14, 10- ö htaä

Tel.:    +7 095 737 32 81
           +7 095 737 32 88
Fakß:  +7 095 737 32 98

E-Mail: fagmoskau@col.ru

FAG-$. Peterburg
191119, $. Peterburg
ul. Tjqina, 4-23

Tel.:    +7 812 340 95 79
            +7 812 325 22 92
Fakß:   +7 812 325 22 93

E-Mail: fag@fag.spb.ru


